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1. Przedmowa

Dziekujemy za zakup naszego produktu i witamy w gronie zadowolonych
uzytkownikow!

Nalezy zawsze przechowywaé instrukcje obstugi w poblizu urzadzenia.
Zawiera wszystkie wazne informacje w zakresie bezpiecznej i wydajnej pracy
systemu.

Przed uzyciem systemu przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje, aby zapewnic¢
jego prawidtowe dziatanie.

Urzadzenia do preparatyki zgtadéw metalograficznych stuzg do ujawnianie
rzeczywistej mikrostruktury materiatu. Prawidlowa preparatyka prébek
metalograficznych umozliwia osiggniecie zadowalajgcego obrazu
mikrostruktury, mozliwie najbardziej oddajgcego obraz rzeczywistej
mikrostruktury materiatu.W razie dalszych pytan prosimy o kontakt z naszym
zespotem serwisowym.
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2. Ostrzezenia i srodki ostroznosci

2.1 Symbole i termin

/\ Niebezpieczenstwo

Opisuje niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, a nawet smierci w przypadku nieprzestrzegania zasad zawartych w
instrukcji obstugi.

/\ Ostrzezenie

Opisuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora moze, jesli sie jej nie
uniknie, skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami.

,Jwaga” — oznaczenia mogg tez odnosi¢ sie do niebezpiecznego uzycia lub
mozliwego uszkodzenia sprzetu.

A Uwaga

Wskazuje na dodatkowe informacje.

2.2 Ogolne ostrzezenia i Srodki ostroznosci

/\ Niebezpieczenstwo
Nie uzywaj tego systemu w celu badania ludzi lub zwierzat!

Nie uzywaj systemu w obszarach zagrozonych wybuchem!
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2. Ogdine ostrzezenia i srodki ostroznosci

/\ Ostrzezenie

Nie otwieraj obudowy. Ze wzgledu na czesci pod napieciem istnieje ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Natychmiast przestan uzywac urzgdzenia, jesli z urzadzenia wydobywa sie
dym, nietypowy zapach, nietypowe odgtosy albo podczas pracy pojawig sie
inne nietypowe zjawiska.

Przed przechowywaniem systemu nalezy wytgczy¢ zasilanie i zamkngc
zawory doprowadzajgce wode, sprezone powietrze.

W przypadku stosowania zasilaczy bez uziemienia ochronnego i bez izolacji
galwanicznej, napiecie moze by¢ przewodzone na obudowie urzgdzenia.
Dlatego nalezy uzywac tylko zasilaczy zatwierdzonych przez producenta.

Nie uzywaj systemu, gdy jest zastoniete sg otwory wentylacyjne, z boku, z tytu
lub z dotu urzadzenia. Utrudni to chtodzenie systemu.

Uzywaj wytgcznie akcesoriow zatwierdzonych przez producenta i
dedykowanych do danego urzgdzenia.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej w postaci okularéw przeciwbryzgowych, i
rekawic ochronnych.
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2. Ogdine ostrzezenia i srodki ostroznosci

/\ Ostrzezenie
Unikaj uszkodzen, wstrzgsow i upuszczenia urzadzenia.

Nie kontynuuj korzystania z urzadzenia, jesli obudowa jest uszkodzona,
niekompletna lub widoczne sg inne uszkodzenia.

Jesli przewody podigczeniowe systemu sg wilgotne lub zanieczyszczone,
przed dalszym uzytkowaniem systemu nalezy najpierw je wyczyscié.

Nie roztgczaj zadnych potgczen, jesli masz wilgotne dtonie lub znajdujesz sie
w Srodowisku o duzej wilgotnosci.

Nie odtgczaj zasilacza sieciowego, gdy urzadzenie jest wigczone.

W przypadku nagtej sytuacji koniecznosci natychmiastowego wytgczenia
urzadzenia, uzyj przycisk STOP z boku urzgdzenia.
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2. Ogdine ostrzezenia i srodki ostroznosci

System jest urzgdzeniem elektronicznym i nie wolno go wyrzucaé¢ wraz z
odpadami domowymi. Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/WE w
sprawie sprzetu elektrycznego, elektronicznego i zuzytego sprzetu oraz jej
implementacja do prawa krajowego, elektronarzedzia, ktére nie sg juz
uzywane, muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane recyklingowi w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

o5
Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia nalezy przy utylizacji powstatych
odpadow, postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb

sklada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu
podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowa¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowa¢ wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale,
guma, tworzywa sztuczne itp.). Posortowany materiat przekaza¢ do
dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki,
prostowniki do tadowania, elektronika, akumulatory, baterie...). Szanowni
klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady
elektryczne uwaza sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega
specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikéw
przeznaczonych na $mieci komunalne. Urzadzenie mozna réwniez przekazaé
do punktu zbierania odpaddéw elektrycznych. Informacje o punktach odbioru
odpadow otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.
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3. Zakres dostawy

Zdjecie Opis

MT-1H - Prasa do inkludowania

Przewdd zasilajgcy

7 B

Przewod przytagcza wodnego @ 8mm

; >
k/(:\‘ Przewdd spustowy @ 10 mm, wysokotemperaturowy

l Instrukcja obstugi
{4

cermtiat Certyfikat

Miarka do zywicy, lejek

Szczoteczka do czyszczenia

llos¢

1+1
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4. Obstuga

Prasa do inkludowania na goraco MT-1H

MT-1H - to automatyczna prasa do inkludowania na goraco przystosowana do
inkludowania zywic fenolowych, epoksydowych, akrylowych.

Gléwne cechy:

 7-calowy ekran dotykowy z pamigcig na 12 procedur inkludowania.

+ 3 zdefiniowane programy do inkludowania.

» Automatyczne chtodzenie wodg z trzema trybami szybkos$ci chtodzenia.

* Formy tatwe do zmiany.

* Mozliwo$¢ inkludowania dwdch probek z zastosowaniem przektadki.

4.1 Elementy urzadzenia

Uchwyt I -
pokrywy Slizg komory
X Przycisk bezp. =
®
™
panel sterowania | 2
— |
[} ™ i l = -
431 Lz 463 _
/ *\\ Znaczniki.
"—J—y otw./zamkn.
Bezpiecznik i a ‘ |
wex  oPBN
Przytacze vi J/
Zasilan. et
R >
o e

Wentylator
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4. Obstuga

Wymagania instalacyjne:
* Gniazdo zasilania. 2,5 kW, 230V 10A. AC
* Przytagcze wody zimnej,

+ Odptyw do kanalizacji.

4.2 Eksploatacja

A Wazne uwagi podczas pracy z urzgdzeniem!
A Przesun calkowicie przesuwana pokrywe do tytu, zanim klikniesz
przycisk:

A Pokrywa przesuwana musi znajdowaé¢ sie w pozycji LOCK przed
dwukrotnym kliknigciem przycisku ,,START”

u w celu rozpoczecia cyklu.

A NIE ROZPOCZYNAJ CYKLU, gdy pokrywa znajduje sie w pozycji
OTWARTE. W przeciwnym razie proszek zostanie wypchniety z
formy i zatrzyma ruch pokrywy. lub moze uszkodzi¢ obudowe.
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4. Obstuga

4.3 Panel sterowania - ekran gtown

Panel sterowania obstugiwany jest poprzez ekran dotykowy. Funkcje sg
intuicyjne i proste w obstudze. Ponizej znajduje sie opis widoku
podstawowego ekranu panelu sterowania. W dalszej czesci oméwiono wybor i
edycje parametrow pracy i definiowania wlasnego programu inkludowania.

EPOXY 11:30
Heating: 05;30 Holding:05:30 Cooling: 05:30

Ci$nienie

Temperatura o
PP
100
/ vz

Ustawiona
Wartos¢

& C
Ttok w dot | Ttok w gore

# phenollc‘:;“, Epoxy , ™ Acryic . Ustawienia

Stop

Reczne chtodzenie Procedura 1 Procedura 2 Procedura 3 Zapisane procedury
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4. Obstuga

4.4 Panel sterowania - ustawienia

Growse] o
D) e (2 e

Change Ram

Advanced Setting (0] ¢

Language - jezyk, mozna zmieni¢ pomiedzy angielskim a chinskim
Mold Size - Rozmiar przyjetej formy do prébek.

Heating Rate - Kontrola trybu grzania

A w DN~

Change Ram - Kiliknij, aby przesuna¢ dolny ttok do gérnej pozycji, tak aby
mozna byto wyjaé dolny ttok.
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4. Obstuga

4.5 Panel sterowania - procedur

Prasa do inkludowania MT-1H posiada pamie¢ na 12 zdefiniowanych
przez uzytkownika programéw do inkludowania oraz 3 standardowe procedury
dla typowych zywic firmy Trojan. Uzytkownik moze dowolnie edytowaé kazdy
program sposrod dwunastu) czy dodawaé wiasne.

Kliknij, aby wybraé program do zaimportowania lub edytowania. Wybrany
program zostanie wyswietlony na zielono.

Kliknij przycisk ,Edit”, aby otworzy¢ strone ,edycja parametru”.

Procedures

Customized

Preloaded
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4. Obstuga

N =

»

Procedure Phenolic-black
o,

Temperature n C
Cooling nMin

Cool Rate

OK

Temperature: umozliwia ustawienie temperatury do 200°C;

Holding: umozliwia ustawienie czasu podtrzymania w zakresie 1~60
minut;

Pressure: umozliwia ustawienie cisnienia w zakresie do 300 barow;
Cooling: umozliwia ustawienie czasu chtodzenia;

Cooling rate: umozliwia ustawienie trybu chtodzenia.
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4. Obstuga

4.6 Czyszczenie i konserwacja

Jesli potrzebujesz podnie$¢ przesuwang pokrywe (wymieni¢ forme /
oczysci¢ gorng pokrywe), wykonaj ponizsze czynnosci:

1. Przesun pokrywe maksymalnie do tytu;

2. Unies pokrywe, zwalniajgc blokade po prawej stronie (nalezy obrdécic i lekko
pociggnac trzpien);

3. Ponownie obrdcic trzpieh ograniczajagcy do pozycji wyjsciowej tak, aby
utknat na szynie slizgowej. W tym czasie pokrywa jest podniesiona pod
katem 50 stopni do poziomu.

4. Mozesz wyjac lub wyczyscic ttok gérny.

Do czyszczenia uzyj dotgczonego pedzelka. Zaleca sie uzywanie sprayow
teflonowych zapobiegajgcych przywieraniu zywic do form i ttoka.
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4. Obstuga

4.7 Wymiana form

Praska obstuguje rézne formy do inkludowania. W zestawie zawsze znajduje
sie jedna, wybrana forma. Inne mozna zakupi¢ u dystrybutora. Dostepne
formy to: 30, 25.4, 32, 40, i 50 [mm]

W celu wymiany formy:

1. Przesun pokrywe do tytu i unie$ jg (wyjasnione na stronie poprzedniej),

2. Kliknij , Ttok w dot’ "' , aby obnizy¢ tlok catkowicie na dot,
3. Odkre¢ cztery sruby mocujgce wokot formy.

4. Kliknij przycisk ,Change ram” w ustawieniach. Tiok i forma zostang
wypchniete do géry. Wyjmij je.

5. Zamontuj inng, wybrang forme i przykre¢ cztery sruby mocujace.

4.8 Obstuga oleju hydraulicznego

Z tytu, po lewej stronie urzadzenia
znajduje sie wlot oleju i odpowietrznik

uktadu hydraulicznego. Korek wlewu

oleju

W przypadku nowej maszyny bez oleju,
olej hydrauliczny jest uzupetniany w
uktadzie z tego wlotu. Objeto$¢ wynosi
okoto 1,5 litra.

Mozesz odkreci¢ czerwong nakretke i
uzy¢ lejka, aby poméc w napetnieniu
oleju hydraulicznego.
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5. Cechy fizyczne

5.1 Parametry techniczne

Zasilanie

110 V /230 V AC 50-60 Hz, 2,5 kW

Moc grzewcza

1,6 kW

Srednica formy

©25.4; ©30; ©32; P40; P50 [mm]

Zakres pogrzewania 20°C - 200°C
Czas procesu 0-60 min
Zakres ci$nienia 0 - 200 barow

Tryby ci$nienia

Hydrauliczny

Panel sterowania

7” panel dotykowy

Temperatura pracy

-20°C - +60°C

Wilgotnosé wzgledna

0-95 % RH

Wymiary

470 x 432 x 535 mm

Waga

48 kg
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6. Notatki
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Wersja 1.0

Endo-Tech Buczma Wisniewski Spétka Jawna

Hutnicza 59 | 81-061 Gdynia | Tel. +48 380-24-24 |
Fax +48 333-40-17

info@endo-tech.pl | www.endo-tech.pl



