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1. Przedmowa

Dzigkujemy za zakup naszego produktu i witamy w gronie zadowolonych
uzytkownikow!

Nalezy zawsze przechowywac instrukcje obstugi w poblizu urzadzenia.
Zawiera wszystkie wazne informacje w zakresie bezpiecznej i wydajnej pracy
systemu.

Przed uzyciem systemu przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje, aby zapewni¢
jego prawidtowe dziatanie.

Urzadzenia do preparatyki zgtadéw metalograficznych stuzg do ujawnianie
rzeczywistej mikrostruktury materiatu. Prawidtowa preparatyka probek
metalograficznych umozliwia osiggniecie zadowalajgcego obrazu
mikrostruktury, mozliwie najbardziej oddajgcego obraz rzeczywistej
mikrostruktury materiatu.W razie dalszych pytan prosimy o kontakt z naszym
zespotem serwisowym.
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2. Ostrzezenia i srodki ostroznosci

2.1 Symbole i termin

/\ Niebezpieczenstwo

Opisuje niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, a nawet Smierci w przypadku nieprzestrzegania zasad zawartych w
instrukcji obstugi.

/\ Ostrzezenie

Opisuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze, jesli sie jej nie
uniknie, skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami.

,<Jwaga” — oznaczenia mogg tez odnosi¢ sie do niebezpiecznego uzycia lub
mozliwego uszkodzenia sprzetu.

A Uwaga

Wskazuje na dodatkowe informacje.

2.2 Ogolne ostrzezenia i Srodki ostroznosci

/\ Niebezpieczenstwo
Nie uzywaj tego systemu w celu badania ludzi lub zwierzat!

Nie uzywaj systemu w obszarach zagrozonych wybuchem!
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2. Ogoine ostrzezenia i srodki ostroznosci

AOstrzeienie

Nie otwieraj obudowy. Ze wzgledu na czesci pod napieciem istnieje ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Natychmiast przestan uzywaé urzadzenia, jesli z urzgdzenia wydobywa sie
dym, nietypowy zapach, nietypowe odgtosy albo podczas pracy pojawig sie
inne nietypowe zjawiska.

Przed przechowywaniem systemu nalezy wylgczy¢é zasilanie i zamknaé
zawory doprowadzajgce wode, sprezone powietrze.

W przypadku stosowania zasilaczy bez uziemienia ochronnego i bez izolacji
galwanicznej, napiecie moze by¢é przewodzone na obudowie urzadzenia.
Dlatego nalezy uzywa¢ tylko zasilaczy zatwierdzonych przez producenta.

Nie uzywaj systemu, gdy jest zastoniete sg otwory wentylacyjne, z boku, z tytu
lub z dotu urzgdzenia. Utrudni to chtodzenie systemu.

Uzywaj wytgcznie akcesoriéw zatwierdzonych przez producenta i
dedykowanych do danego urzadzenia.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej w postaci okularéw przeciwbryzgowych, i
rekawic ochronnych.
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2. Ogoine ostrzezenia i srodki ostroznosci

A Ostrzezenie
Unikaj uszkodzen, wstrzgsow i upuszczenia urzadzenia.

Nie kontynuuj korzystania z urzadzenia, jesli obudowa jest uszkodzona,
niekompletna lub widoczne sg inne uszkodzenia.

Jesli przewody podigczeniowe systemu sg wilgotne lub zanieczyszczone,
przed dalszym uzytkowaniem systemu nalezy najpierw je wyczyscic.

Nie roztgczaj zadnych potgczen, jesli masz wilgotne dtonie lub znajdujesz sie
w Srodowisku o duzej wilgotnosci.

Nie odtgczaj zasilacza sieciowego, gdy urzadzenie jest wigczone.

W przypadku nagtej sytuacji koniecznosci natychmiastowego wytgczenia
urzadzenia, uzyj przycisk STOP z boku urzadzenia.
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2. Ogoine ostrzezenia i srodki ostroznosci

System jest urzgdzeniem elektronicznym i nie wolno go wyrzucaé¢ wraz z
odpadami domowymi. Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/WE w
sprawie sprzetu elektrycznego, elektronicznego i zuzytego sprzetu oraz jej
implementacjg do prawa krajowego, elektronarzedzia, ktére nie sg juz
uzywane, muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane recyklingowi w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

&GO
Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia nalezy przy utylizacji powstatych
odpadow, postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb

sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu
podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowa¢ wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale,
guma, tworzywa sztuczne itp.). Posortowany materiat przekaza¢ do
dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki,
prostowniki do tadowania, elektronika, akumulatory, baterie...). Szanowni
klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady
elektryczne uwaza sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega
specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikéw
przeznaczonych na $mieci komunalne. Urzgdzenie mozna rowniez przekazac
do punktu zbierania odpaddéw elektrycznych. Informacje o punktach odbioru
odpadow otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.
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3. Zakres dostawy

Zdjecie Opis llosé

FlexPRESS - 600M - Jednostka Bazowa 1

ﬁ i FlexPRESS - 600S - Jednostka Modutowa 1

Zestaw form [mm]: $25,1; ®30; $32; $38,1; ®40; $50 1 kpl.

- Przewod przytagcza wodnego @ 8mm 1

-
-
Yo ,
K/é\ Przewdd spustowy @ 10 mm 1

ﬁ Instrukcja obstugi 1

cermtiat Certyfikat 1
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4. Obstuga
Prasa do inkludowania na goragco FlexPRESS-600M

FlexPRESS-600 to elastyczna prasa do inkludowania na gorgco o modutowe;j
budowie. Sktada sie z Jednostki Bazowej oraz od jednej do pieciu
Jednostek Modutowych. Spetnia rézne oczekiwania Klientow.

Gltéwne cechy:

* Modutowa konstrukcja jednostki inkludujgcej dostosowana do specyficznych
potrzeb klienta.

* Przesuwna pokrywa z automatycznym otwieraniem / zamykaniem.

» 7-calowy ekran dotykowy z pamiecig 20 typowych procedur inkludowania.

* 4 tryby cisnieniowe, aby spemi¢ okreslone wymagania inkludowania dla
réznych materiatow.

» Funkcja podgrzewania prébki w celu redukcji czasu cyklu.

* Opcjonalny zbiornik chtodzacy z 4 réznymi trybami chiodzenia.

4.1 Panel przedni
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4. Obstuga

. Panel sterowania (kolorowy ekran dotykowy). Intuicyjne oprogramowanie,
modutowos¢ inteligentnego sterowania.

. Przesuwna pokrywa komory inkludowania. Otwierana manualnie Iub
automatycznie. Innowacyjny design, tatwa obstuga.

. Przycisk podnoszenia probki / resetowania Jednostki Bazowej: Przytrzymaj
przycisk do momentu zakonczenia sygnatu — probka zostanie podniesiona.
Jesli pokrywa komory (2) jest zamknieta, w pierwszej kolejnosci nastapi jej
otwarcie.

. Przycisk opuszczania prébki w Jednostce Bazowej: Przytrzymaj do
momentu zakonczenia sygnatu - ttok prébki zostanie opuszczony.

. Przycisk Start/Stop Jednostki Bazowej. Na ekranie pojawi sie komunikat
,D0 you want to start?” /Czy chcesz rozpocza¢?/. Potwierdz, aby rozpoczac.

. Brzeczek / alarm przypominajgcy Jednostki Modutowe;j.

.Przycisk podnoszenia probki / resetowania Jednostki Modutowe;j:
Przytrzymaj przycisk do momentu zakonczenia sygnatu — prébka zostanie
podniesiona. Jesli pokrywa komory (2) jest zamknieta, w pierwszej
kolejnosci nastgpi jej otwarcie.

. Przycisk opuszczania prébki w Jednostce Modutowej: Przytrzymaj do
momentu zakonczenia sygnatu - ttok prébki zostanie opuszczony.

. Przycisk Start/Stop Jednostki Modutowej. Na ekranie pojawi sie komunikat
,D0 you want to start?” /Czy chcesz rozpoczgc¢?/. Potwierdz, aby rozpoczgc
(Przycisk swieci sie na czerwono). Przytrzymaj przycisk, aby zatrzymac
aktualny cykl roboczy.
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4. Obstuga

4.2 Panel tylni

CIC,
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4. Obstuga

3.

Wiacznik gtéwny zasilania.

Gniazdo interfejsu komunikacyjnego pomiedzy Jednostkami. Mozna
podigczy¢ do dwoch Jednostek Modutowych.

Zawér odpowietrzajgcy uktad hydrauliczny.

A Uwaga: Zawoér ten jest zamkniety w trakcie transportu, aby

© ® N o

zapobiec wyciekowi oleju hydraulicznego. W trakcie uzytkowania
urzadzenia, zawor powinien by¢ otwarty.

Wentylatory chtodzace.

Ztgczka wylotu wody. Waz spustowy odporny na dziatanie wysokiej
temperatury, srednica wewnetrzna ®12mm.

Przytgcze wody - szybkoztgcze. Srednica zewnetrzna weza 8mm.
Gniazdo przytacza zbiornika cyrkulacyjnego.

Gniazdo zasilania. 2,5 kW, 230V 10A. AC.

Bezpiecznik przepieciowy ®6x30 mm 230V, 10A.
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4. Obstuga

4.3 Panel sterowania - ekran gtown

Panel sterowania obstugiwany jest poprzez ekran dotykowy. Funkcje sg
intuicyjne i proste w obstudze. Ponizej znajduje sie opis widoku
podstawowego ekranu panelu sterowania. W dalszej czesci omowiono wybor i
edycje parametréw pracy i definiowania wtasnego programu inkludowania.

® ®©)

Current . Current
Phenolic-BLK Status Cycle completed

Proc.
Temperature

40 °C 11:00
200 200 20 20
| c_| Bar | Min | Min |

03:50 05:00 02:10

=
8

Heating Holding Cooling

Pressing

0000

®

Strona | 13



4. Obstuga

© © N o o &

1.
12.
13.
14.

Rozmiar przyjetej formy do prébek.

Kontrolka stanu potgczenia z Jednostkg Modutowg - zielone oznacza
potaczenie.

Kolejny numer Jednostki do inkludowania.
,17 - Jednostka Bazowa

»2-6” oznaczajg kolejne Jednostki Modutowe
Kliknij aby wyswietli¢ status Jednostki.

Wykres krzywej temperatury do czasu

Wykres krzywej cisnienia do czasu

Status pracy systemu, czas, temperatura, cisnienie.
Przycisk otwierania pokrywy komory inkludowania.

Przycisk zamykania pokrywy komory inkludowania.

Otwieranie pokrywy komory inkludowania. Uzywane wytgcznie w celu
serwisu, konserwacji i czyszczenia komory.

. Reczne uruchamianie wody chtodzgcej. Predkos$¢ chtodzenia zostata

ustawiona zgodnie z aktualnym programem (bieg wysoki / sredni / niski).
Jesli temperatura spadnie ponizej 70 °C, nastgpi automatyczne
przetgczenie na ,wysoki”.

Przeglad parametréw.
Biblioteka.
Komunikaty biezgce. Status programu.

Nazwa biezgcego programu.
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4. Obstuga

4.4 Panel sterowania - procedur

Prasa do inkludowania FlexPRESS-600 posiada pamie¢ na 20
wstepnie zdefiniowanych programéw do inkludowania. Uzytkownik moze
dowolnie edytowac¢ kazdy program, czy dodawaé wtasne.

Kliknij, aby wybraé program do zaimportowania lub edytowania. Wybrany
program zostanie wys$wietlony na zielono.

Kliknij przycisk ,Edit”, aby otworzy¢ strone ,edycja parametru”.

Kliknij przycisk ,Load”, aby wczyta¢ wybrane parametry programu dla
wiasciwej Jednostki Modutowej ,Modular ID: X”.

Procedures Modular ID:

'  fiiepoiegreen

9 BB-2232 10/ TM-2235 11 gp-2237 12 pC-2239
13 TM-2261 14 MA-2275 15 Custom-1 16 Custom-2

Temperature

Holding Time

Pre-Pressing  Pressure

Holding Time
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4. Obstuga

4.5 Panel sterowania - edycja procedu

Procedure - nazwa programu, kliknij aby zmieni¢ nazwe. Dostepne litery i cyfry
alfabetu tacinskiego do 20 znakow.

Temperature - temperatura grzania. Kliknij aby zmieni¢. Dostepny zakres
20-200°C

Heating Watt - predkos¢ nagrzewania. Zakres 10-100%.

Holding Time - czas utrzymania statej temperatury. Zakres 1-30 min.
Pressure - cisnienie. Zakres 20-550 baréw.

Cooling Mode - tryb chtodzenia. Definiowanie parametrow konnczgce proces.

Cooling Rate - wybér biegu trybu chtodzenia ,High” - wysoki, ,Medium” -
Sredni, ,Low” - niski.

Top Heating - pogrzanie maksymalne. Zdefiniuj czy wymagane jest
podgrzanie maksymalne. ,Activate” - aktywne, ,,
Deactivate” - nieaktywne

Pre-Heating - podgrzanie wstepne. Zdefiniuj czy pogrzanie wstepne jest
wymagane, jezeli tak, ustaw parametry:
»1emperature” - temperatura i ,Holding Time” - czas.
Czas = 0 - wstepne podgrzanie wytgczone.

Pre-Pressing - Cisnienie wstepne. Zdefiniuj czy wstepne zwiekszone cisnienie
jest wymagane, jezeli tak, ustaw parametry.
~Pressure” - cisnienie. ,Holding Time” - czas. Czas =0 -
wstepny nacisk jest wytgczony.

.Save” -zapisz zdefiniowane parametry

.Back” - powrét bez zapisu do poprzedniego ekrany.
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4. Obstuga

parametrow

Kliknij ,Przeglad parametréw”na ekranie gtowny aby wyswietli¢
parametry procedury.

Procedure Overview Modular ID: 1

Pre-Heating = Temperature
Holding Time

Pre-Pressing| Pressure
Holding Time
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5. Cechy fizyczne

5.1 Parametry techniczne

FlexPRESS-600M FlexPRESS-600S
Jednostka Bazowa Jednostka MoModutowa

Zasilanie

110 V /230 V AC 50-60 Hz, 2,5 kW

Moc grzewcza

1,6 kW

Srednica formy

©25,1; $30; $32; ©38,1; ®40; P50 [mm]

Zakres pogrzewania 20°C - 200°C
Czas procesu 0 - 30 min
Zakres cisnienia 0 -600 barow

Tryby ci$nienia Hydrauliczny, 4 tryby
Panel sterowania 7" panel dotykowy Przyciski
Temperatura pracy -20°C - +60°C
Wilgotnos¢ wzgledna 0-95 % RH
Wymiary 570 x 280 x 450 mm 570 x 260 x 450 mm
Waga 70 kg 65 kg
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5.2 Wymiary fizyczne

J
i | 260 | | B
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6. Notatki
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6. Notatki
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Wersja 1.0

Endo-Tech Buczma Wisniewski Spétka Jawna

Hutnicza 59 | 81-061 Gdynia | Tel. +48 380-24-24 |
Fax +48 333-40-17

info@endo-tech.pl | www.endo-tech.pl
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